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@ Einrichtung und Verfahren zurn Aufziehen flexibler Druckformen 

® Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zurn Aufziehen 
flexibler Druckformen, bestehend aus einem Plattenzylin- 
der mit mindestens einem axial angeordneten, eine 
Klemmeinrichtung und Spanneinrichtung zurn Spannen 
der Druckform enthaltenden Kanal, wobei die Druckform 
mit einer Andruckwalze zurn Aufbugeln der Druckform 
auf die Oberflache des Plattenzylinders in Kontakt bring- 
bar ist. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine platzspa- 
rende Einrichtung und ein Verfahren zurn Aufziehen flexi- 
bler Druckformen zu entwickeln, durch die wegabhangig 
der Druck auf die Druckform veranderbar ist, wobei der 
Druck am Rand der Druckform gegenuber dem Druck in 
der Mitte der Druckform abfallt. 

ErfindungsgemalS wird die Aufgabe dadurch gelost, dass 

die Achsschenkel (32a, 32b, 32a', 32b') der Andriickwalze 

(32a, 32b, 32a', 32b") aufcerhalb ihrer Andriickwalzenlager 
B (31a, 31b, 31a 1 , 31b') wegabhangig mit einstellbaren An- 
p druckkraften (F1; F2) beaufschlagbar sind. 



31o ; 31b 



CM 
CO 

O 

o 
o 




Ul 

Q 



BUNDESDRUCKEREI 05.01 102 029/242/1 



14 



DE 100 01 

l 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Aufziehen 
flexibler Druckformen, bestehend aus einem Plattenzy Under 
mit mindestens einem axial angeordneten, eine Klemmein- 5 
richtung und Spanneinrichtung zum Spannen der Druck- 
form enthaltenden Kanal, wobei die Druckform mit einer 
Andruckwalze zum Aufbiigeln der Druckform auf die Ober- 
flache des Plattenzylinders in Kontakt bringbar ist. Die Er- 
findung betrifft weiterhin ein Verfahren zum Aufziehen fle- 10 
xibler Druckformen, bei dem fur jeden Druckauftrag zum 
Bedrucken von Druckbogen die dazugehorige Druckform 
auf einem Plattenzylinder mit mindestens einem axial ange- 
ordneten Kanal, der Klemm- und Spanneinrichtungen zum 
Spannen einer Druckform enthalt, aufgespannt wird, wobei 15 
der An fang der Druckform in einer Klemmeinrichtung er- 
fasst und das Ende der Druckform zum Spannen in eine tan- 
gential zum Umfang des Plattenzylinder verlagerbare 
Spanneinrichtung verbracht und die Druckform mit einer 
Andruckwalze zum Aufbiigeln an die Oberflache des Plat- 20 
tenzylinders in Kontakt gebracht wird. 

Aus der DE 195 11 075 Al ist eine Einrichtung bekannt 
geworden, durch die flexibler Druckformen, insbesondere 
Druckplatten auf den Plattenzylinder von Bogenoffset- 
druckmaschinen, aufgezogen werden. Zur Kompensation 25 
des Verziehens des Papiers zum Ende des Druckbogens hin 
soli durch diese Einrichtung die Druckform bei jedem Auf- 
ziehen lokal gezielt gestreckt bzw. gestaucht werden. Dazu 
werden einzelne Andruckrollen drehbar auf einer gemeinsa- 
men Achse tiber die Breite der Druckform angeordnet. Die- 30 
ser gemeinsamen Achse ist eine mit Spannschrauben verse- 
hene Traverse zugeordnet. Die Spannschrauben wirken in 
den Zwischenraumen zwischen den Andruckrollen auf die 
Achse, so dass diese gezielt eine Durchbiegung erfahrt. So 
kann erreicht werden, dass beispielsweise die in der Mitte 35 
der Druckform liegenden Andruckrollen starker an den Plat- 
tenzylinder drucken als die Andruckrollen am Rande der 
Druckform. Dadurch ergibt sich ein konvexer Verlauf des 
Liniendrucks, so dass die Druckform in diesem Falle beim 
Aufziehen breit gestreckt wird. 40 

Der Nachteil der Erfindung besteht darin, dass ein erheb- 
licher zusatzlicher Platzbedarf fur die als Gegenlager die- 
nende Traverse erforderlich ist Die fur den differenzierten 
Druck der Andruckrollen erforderlichen Krafte sind relativ 
hoch und konnen die Druckplatte beschadigen. 45 

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine platzspa- 
rende Einrichtung und ein Verfahren zum Aufziehen flexi- 
bler Druckformen zu entwickeln, durch die wegabhangig 
der Druck auf die Druckform veranderbar ist, wobei der 
Druck am Rand der Druckform gegenuber dem Druck in der 50 
Mitte der Druckform abfallt. 

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des 1. und des 
10. Anspruchs gelost. 

Der Vorteil der Erfindung besteht darin, dass keine raum- 
einengende und aufwendige Traverse zum Variieren des 55 
Drucks auf die Druckform erforderlich ist. Der Anpress- 
druck kann schonend und in feinen Abstufungen aufge- 
bracht werden, so dass die Druckform keine Beschadigun- 
gcn erfahren kann. 

Die Erfindung soli nun an Hand eines Ausfuhrungsbei- 60 
spiels naher erlautert werden. Die dazugehorigen Figuren 
haben folgende Bedeutung: 

Fig. 1 Schematische Seitenansicht mit Lagerung der An- 
druckwalze uber Hebel seitlich im Gestell der Druckma- 
schine 65 

Fig. 2 Schematische Seitenansicht mit Lagerung der An- 
druckwalze uber ein in Richtung des Plattenzylinders ver- 
schiebbares Lager 



324 Al 

2 

Fig. 3 Draufsicht auf den Plattenzylinder mit angestellter 
Andruckwalze (die Durchbiegung der Andruckwalze ist 
stark ubertrieben dargestellt). 

Fig. 4 Draufsicht auf den Plattenzylinder mit angestellter 
Andruckwalze mit einer anderen Lagerung (die Durchbie- 
gung der Andruckwalze ist stark ubertrieben dargestellt). 

Wie aus der Fig. 1 und 2 ersichtlich, ist ein Plattenzylin- 
der 1 angeordnet, an dessen Umfang mindestens ein Platten- 
zylinder-Kanal 11 eingebracht ist. Der Plattenzylinder-Ka- 
nal 11 erstreckt sich parallel zur Achse des Plattenzylinders 
1. Im Plattenzylinder- Kanal 11 ist eine Klemmeinrichtung 
12 zum Klemmen des Anfangs 21 der Druckform 2 und eine 
Spanneinrichtung 13 zum Klemmen des Endes 22 der 
Druckform 2 angeordnet. Die Spanneinrichtung 13 ist tan- 
gential zum Umfang des Plattenzylinders 1 verschiebbar 
und kann somit die Druckform 2 auf der Mantelflache des 
Plattenzylinders 1 spannen. 

Dem Plattenzylinder 1 ist weiterhin eine Andruckwalze 3 
zugeordnet. Die Druckform 2 ist, wie aus der Fig. 1 ersicht- 
lich, uber einen Hebel 42 auf einer im Gestell gelagerten He- 
bellagerung 41 angeordnet. Der Andruckwalze 3 sind An- 
druckkrafte Fl, F2 zugeordnet, die tiber die Hebel 42 auf die 
Andruckwalzenlager 31a, 31b (siehe Fig. 1) oder direkt auf 
die Andruckwalzenlager 31a, 31b (in Fig. 1 nicht darge- 
stellt) wirken, 

In einer anderen Ausfuhrung (Fig. 2) ist die Andruck- 
walze 3 uber eine Fiihrung 43 an den Plattenzylinder 1 an- 
stellbar. Die Andruckkrafte Fl, F2 wirken direkt auf die An- 
druckwalzenlager 31a, 31b. Dabei ist es mbglich, dass pneu- 
matisch beaufschlagbare, hier nicht dargestellte Einrichtun- 
gen zum Bewegen der Andruckwalzenlager 31a, 31b ange- 
ordnet sind. Diese Aufgabe konnen aber auch Spannschrau- 
ben iibernehmen. Weiterhin ist es denkbar, die Lage der An- 
druckwalzenlager 31a, 31b als Exzenterlager auszufuhren 
und so deren Ansteilung an die Druckform 2 zu realisieren. 

Aus den Fig. 3 und 4 ist die Lage der Andruckwalze 3, 3' 
und deren Lagerung ersichtlich. Die Andruckwalze 3, 3' be- 
steht aus einem Walzenkorper 33, 33' und den Achsschenkel 
32a, 32b, 32a', 32b'. Es ist zu erkennen, dass je Achsschen- 
kel 32a, 32b, 32a', 32b' der Andruckwalze 3, 3' zwei Lager 
vorgesehen sind. Dabei handelt es sich um das gestellfeste 
Andruckwalzenlager 31a, 31b, 31a', 31b' und um das Ein- 
stell-Lager 34a, 34b, 34a', 34b'. In der Fig. 3 ist dabei das 
Einstell-Lager 34a, 34b - vom Walzenkorper 33 aus gese- 
hen -jenseits des Andruckwalzenlager 31a, 31b angeordnet. 
In der Ausfuhrung nach der Fig. 4 befinden sich die An- 
druckwalzenlager 31a', 31b' auBen. 

Die Andruckwalzenlager 31a, 31b, 31a', 31b' der An- 
druckwalze 3, 3' sind als Pendelrollenlager ausgefuhrt, um 
die Bewegung der Achsschenkel (31a, 31b, 31a', 31b') zu er- 
moglichen. 

Zur Wirkungsweise der erfindungsgemaBen \forrichtung: 
Die Druckform 2 wird manuell oder uber eine nicht dar- 
gestellte Zufuhreinrichtung mit ihrem Anfang 21 in die 
Klemmeinrichtung 12 des Plattenzylinders 1 eingefuhrt und 
geklemmt (siehe hierzu die Fig. 1 und 2). Danach kann der 
Plattenzylinder 1 in Richtung des in den Figuren eingetrage- 
nen Pfeils in Bewegung gesetzt werden. Dabei wird die An- 
druckwalze 3 an die Druckform 2 angestellt und durch die 
Andruckkrafte Fl, F2 an diese gedriickt. Mit der Bewegung 
des Plattenzylinders 1 wird die Druckform 2 an die Oberfla- 
che des Plattenzylinder 1 angerollt. Dabei konnen auch die 
Andruckkrafte Fl, F2 wegabhangig in Richtung Druck- 
form-Ende 22 erhoht werden. 

Durch die auf die Einstell-Lager 34a, 34b, 34a', 34b' wir- 
kenden Andruckkrafte Fl, F2 wird der Walzenkorper 33, 33' 
der Andruckwalze geringfugig verformt. In den Fig. 3 und 4 
ist das stark ubertrieben dargestellt. Das fuhrte dazu, dass 
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mittig das Maximum des Krafteintrages liegt und die Druck- 
form 2 daher in Richtung Dmckform-Ende 22 gereckt wird. 
Das heiBt, es werden Krafte ausgeiibt, welche die Druck- 
form 2 in diesem Bereich in Richtung der seitlichen Begren- 
zung drucken. Damit wird Form der Druckform 2 an die 5 
Form des bedruckten und dadurch veranderten Druckbogens 
angepasst. 

Durch die oben beschriebene Einrichtung kann folgendes 
erfindungsgemaBe Verfahren realisiert werden. 

Bei der Ausfuhrung des aktuell vorliegenden Druckauf- 10 
trags werden die farb- und wasserfuhrenden Anteile der ver- 
wendeten Druckform permanent uber einen Sensor erfasst. 
Diese Parameter werden einem Prozess-Rechner ubermit- 
telt, der unter Einbeziehung der dort abgelegten Parameter 
bezuglich Qualitat des Bedruckstoffes und der aktuellen 15 
Druckpressung den Betrag fiir die Verformung des Druck- 
bogens berechnet und als StellgroBe fur die oben beschrie- 
benen auBerhalb der Lagerstellen der Andruckwalze 3 an 
die Einstell-Lager 34a, 34b, 34a', 34b' angreifende Stellein- 
richtungen ubermittelt. Die Stelleinrichtungen bringen dann 20 
die erforderlichen Andruckkrafte Fl, F2 auf die Einstell-La- 
ger 34a, 34b, 34a', 34b', um die erforderliche Verformung 
der Druckform 2 auf dem Plattenzylinder 1 zu erzielen. 

In einer anderen Ausfuhrungsform der Erfindung werden 
die Werte aus dem aktuellen Druckauftrag mit dort abgeleg- 25 
ten auftragsbezogenen Referenzkurven verglichen. Dabei 
werden die Parameter hinsichtlich der Qualitat des Druck- 
bogen-Papiers einbezogen. Die naheliegendste Referenz- 
kurve wird ermittelt und nach dieser die Andriickkrafte Fl, 
F2 gesteuert. 30 

Aufstellung der verwendeten Bezugszeichen 

1 Plattenzylinder 

11 Plattenzylinder- Kanal 35 

12 Klemmeinrichtung 

13 Spanneinrichtung 

2 Druckform 

21 Druckform- Anfang 

22 Dmckform-Ende 40 

3 Andruckwalze 

31a Andriickwalzenlager 
31b Andriickwalzenlager 
32a Achsschenkel 

32b Achsschenkel 45 
33 Walzenkorper 
34a Einstell-Lager 
34b Einstell-Lager 

41 Hebellagerung 

42 Hebel 50 

43 Fuhrung 

Fl Andruckkrafte 
F2 Andruckkrafte 
a Winkel 
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Patentanspriiche 

1. Einrichtung zum Aufziehen flexibler Druckformen, 
bestehend aus einem Plattenzylinder (1) mit minde- 
stens einem axial angeordneten, eine Klemmeinrich- 
tung (12) und Spanneinrichtung (13) zum Spannen der 
Druckform (2) enthaltenden Kanal (11), wobei die 
Druckform (2) mit einer Andruckwalze (3) zum Auf- 
biigeln der Druckform (2) auf die Oberflache des Plat- 
tenzylinders (1) in Kontakt bringbar ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Achsschenkel (32a, 32b, 32a', 
32b') der Andruckwalze (32a, 32b, 32a 1 , 32b') auBer- 
halb ihrer Andriickwalzenlager (31a, 31b, 31a', 31b') 
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wegabhangig mit einstellbaren Andruckkraften (Fl; 
F2) beaufschlagbar sind. 

2. Einrichtung zum Aufziehen flexibler Druckformen 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Angriffspunkte der Andruckkrafte (Fl; F2) bezuglich 
der Andriickwalzenlager (31a, 31b) an der von dem 
Walzenkorper (33) abgewandten Seite angeordnet sind. 

3. Einrichtung zum Aufziehen flexibler Druckformen 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Angriffspunkte der Andruckkrafte (Fl; F2) zwischen 
der Andriickwalzenlager (31a*, 31b') und dem Walzen- 
korper (33') angeordnet sind. 

4. Einrichtung zum Aufziehen flexibler Druckformen 
nach Anspruch 1, bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Angriffspunkte der Andruckkrafte (Fl; F2) als Ein- 
stell-Lager (34a, 34b, 34a', 34b') ausgefuhrt sind, die 
gegenuber den Andriickwalzenlagern (31a, 31b, 31a', 
31b') bezuglich der Oberflache der Druckform (2) ver- 
lagerbar sind. 

5. Einrichtung zum Aufziehen flexibler Druckformen 
nach Anspruch nach den vorhergehenden Anspriichen, 
dadurch gekennzeichnet, dass den Einstell-Lagern 
(34a, 34b, 34a', 34b') der Andruckwalze (3) eine pneu- 
matisch beaufschlagbare Einrichtung zugeordnet ist. 

6. Einrichtung zum Aufziehen flexibler Druckformen 
nach den vorhergehenden Anspriichen, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass Einstell-Lagern (34a, 34b, 34a', 
34b') durch Spannschrauben verschiebbar sind. 

7. Einrichtung zum Aufziehen flexibler Druckformen 
nach den vorhergehenden Anspriichen, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Einstell-Lagern (34a, 34b, 34a*, 
34b') als Exzenterlager ausgefuhrt sind. 

8. Einrichtung zum Aufziehen flexibler Druckformen 
nach den vorhergehenden Anspriichen, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Andriickwalzenlager (31a, 31b, 
31a', 31b') der Andruckwalze (3, 3') als Pendelrollenla- 
ger ausgefuhrt sind. 

9. Einrichtung zum Aufziehen flexibler Druckformen 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Maximum der Andruckkrafte (Fl; F2) dem Ende der 
Druckform (2) zugeordnet ist. 

10. Verfahren zum Aufziehen flexibler Druckformen, 
bei dem fiir jeden Druckauftrag zum Bedrucken von 
Druckbogen die dazugehorige Druckform (2) auf ei- 
nem Plattenzylinder (1) mit mindestens einem axial an- 
geordneten Kanal (11), der Klemm- und Spanneinrich- 
tungen zum Spannen einer Druckform (2) enthalt, auf- 
gespannt wird, wobei der Anfang der Druckform (2) in 
einer Klemmeinrichtung (12) gefasst und das Ende der 
Druckform (2) zum Spannen in eine tangential zum 
Umfang des Plattenzylinder (1) verlagerbare Spannein- 
richtung (13) verbracht wird und die Druckform (2) mit 
einer Andruckwalze (3) zum Aufbiigeln an die Oberfla- 
che des Plattenzylinders (1) in Kontakt gebracht wird, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Parameter der fur 
den aktuellen Druckauftrag verwendeten Druckfarbe 
und des Bedruckstoffes sowie die Druckpressung er- 
fasst werden, aus diesen Werten die wegabhangige Ver- 
formung des Druckbogens ermittelt wird, diese Werte 
in die zur Anpassung der Verformung der Druckform 
(2) an die Verformung des Druckbogens erforderlichen 
wegabhangigen Werte umgerechnet und an auBerhalb 
der Lagerstellen der Andriickwalzenlager (31a, 31b, 
31a', 31b') angreifende Stelleinrichtungen ubermittelt 
werden. 

11. Verfahren zum Aufziehen flexibler Druckformen 
nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die 
farb- und wasserfuhrenden Anteile der verwendeten 
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Druckform tiber einen Sensor erfasst werden und diese 
einem Prozess-Rechner ubermittelt werden, der unter 
Einbeziehung der dort abgeiegten Parameter bezuglich 
Qualitat des Bedruckstoffes und der aktuellen Druck- 
pressung den Betrag fur die Verformung des Druckbo- 5 
gens berechnet. 

12. Verfahren zum Auf Ziehen flexibler Druckformen 
nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die 
farb- und wasserfuhrenden Anteile der verwendeten 
Druckform iiber einen Sensor erfasst werden, diese ei- 10 
nem Prozess-Rechner ubermittelt werden, dort - unter 
Einbeziehung der im Rechner abgeiegten Parameter 
beziiglich Qualitat des Bedruckstoffes und der Druck- 
pressung - mit im Prozess-Rechner abgelegte auftrags- 
bezogene Referenzkurven verglichen wird und die na- 15 
heliegendste Referenzkurve zur Einstellung der An- 
driickkrafte Fl, F2 gewahlt wird. 
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Compact arrangement for pulling flexible printing formes or printing plates 
onto a plate cylinder that prevents damage to the forme by varying pressure 
along the pressure roller so that it is greater in the middle than on the ends 
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Abstract of DE1 0001 324 



Device for pulling flexible printing formes on to 
a plate cylinder where the pressure applied by 
the pressure roller (3) can be varied in a path 
dependent manner. Thus the pressure on the 
edge of the forme is less that in the middle. 
This is achieved using axle journals on the 
pressure roller outside their pressure roller 
bearings (31a, 31b) so that they can be acted 
on with adjustable pressure (F1, F2). An 
Independent claim is made for a method for 
pulling through flexible print formes. 
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